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INSTRUKCJE MONTAZOWE — GAMA KOZ STC
PRZYGOTOWANIE: MONTAZ Z OTWOREM SRODKOWYM

Zalecany moment dokrecenia: 5-8 Nm

Komponenty zacisku:
2x prety gwintowane | 2x podkfadki | 6x nakretki | 1x nakretka przesuwna (wsuwka) i
1x Sruba szesciokatna (mocowanie na szynie 1x fgcznik przewodowy

Uwagi dotyczace montazu:
* W celu zapewnienia bezpiecznego i stabilnego montazu site nalezy stosowac réwnomiernie
» Generalnie site nalezy stosowa¢ do momentu wyczucia delikatnego oporu

Zgodnos¢ z zaciskami przewodow KOZ® serii STC nastepujacego typu:
STC 21-38 | STC 36-52 | STC 46-75| STC 72-100 | STC 100-130 | STC 120-160

Przygotowanie pretéw gwintowanych
Umies¢ prety gwintowane w dolnej czesci
za pomocg nakretek.

1 Zalecany moment dokrecenia: 5-8 Nm.
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C-profile / Rail configuration
Umiescié, a nastepnie uzywajgc sruby
szesciokatnej i nakretki przesuwnej
zamocowac w srodkowym otworze na
2 szynie dolng czes¢ zacisku kablowego.

Zalecany moment dokrecenia: 5-8 Nm.

Gorna czesé

Odpowiednio umies¢ przewody w dolnej czesci.

Umies¢ gorng czes¢ nad przewodami, a nastepnie
zamocuj jg za pomocg podkiadek i nakretek.

3 Zalecany moment dokrecenia: 5-8 Nm.
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